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aniel Buren no es un artista demasiado complaciente con
el qué dirdn. Sus exposiciones de obras, que aunan pin-
tura y escultura, tratan de adaptarse al contexto arqui-
tectonico del lugar donde se exhiben.

El departamento técnico de Coarce ha plasmado la idea de Daniel Buren, primero

en planos y luego realizado el corte y la preparacion por médulos.

Seccion 2.

Es el caso de este trabajo especificamente concebido para el EACC de
Castellon, realizado entre abril y junio de 2006, en el que la especifi-
cidad del mismo se extiende al paisaje econdmico, cultural y social de
la ciudad de Castelldn y su entorno, a partir de la eleccion de la cera-
mica como material constitutivo de las cabafias.
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Cabaifia 6 / caras A, B, C y D.

Seis grandes cabaiias de ceramica

Para su proyecto en Castellon, titulado “Les Cabanyes de Ceramica i Es-
pill. Treball in situ”, el espacio se articula a partir de seis grandes ca-
bafias de 5'65 x 5'65 metros repartidas a uno y otro lado de la mezza-
nine central del EACC.
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El interior de cada cabafia se encuentra totalmente cubierto de mate-
rial cerdmico. A su vez cada una de sus cuatro paredes presenta un di-
sefio particular conformado por planos de color y geometrias diversas,
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L as c ab an as Ce r amlﬁ en el que no faltan las bandas alternas de 8'7 cm de ancho que el ar-
tista viene incorporando en su obra desde los afios sesenta.
- = Ademas, en dos de estas cabafias, dos de sus muros interiores apare- -
de D anlel Bu . cen a su vez cubiertos con espejo, el cual actia como duplicador del = I ' -
= espacio interior, acentuando la idea de un todo continuo. | | | l I '
|

EL ARTISTA CONCEPTUAL FRANCES DANIEL BUREN HA REALIZADO PARA EL ESPAI D'ART CONTEMPORANI
DE CASTELLO EACC, SEIS GRANDES CABANAS REVESTIDAS DE CERAMICA. EL DESARROLLO TECNICO

DEL PROYECTO, EL CORTE POR CHORRO DE AGUA Y EL MONTAJE MODULAR DE LAS PIEZAS,

LO HA DESARROLLADO COARCE, Y LA COLOCACION EL ESPECIALISTA ERNEST BOIRA.
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Boceto grafico para la entrada del EACC (detalle).
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| j Buren cuestiona el museo o o &
\ b . El interior de cada cabarfia se
1 | I Ni que decir tiene que ha sido un trabajo controvertido para las perso- encuentra totalmente cubierto de
LAY 2 nas que lo han visto instalado en el EACC. Su car4cter efimero y el in- - < =
| = solito uso dado a la ceramica, han sorprendido. mate'nal ceramico, con ba'ndas
alternas de 8'7 cm de ancho que
Desde principios de los afios setenta, Daniel Buren ha reflexionado so- .h an re qu e I'idO un corte y una
1 ; bre la cuestion del museo y sus limites, aunque nunca desde el recha- ., . .
‘ ‘ Zo a la institucién sino mas bien a partir de su reconsideracién o des- colocacion minuciosa
[ ' de su posible transformacion.

El artista conceptual francés Daniel Buren ha realizado ) . .
Para el artista frances, el museo o el centro de arte deberia de ser una es-

para el Espai d’Art Contemporani de Castello EACC, seis ) ' } o -
tructura abierta capacitada para asumir y permitir riesgos y también dudas.

grandes cabaias revestidas de ceramica.
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La colocacion ha sido realizada por el especialista Ernest Boira y su equipo
de alicatado.

El desarrollo técnico del proyecto, el corte por chorro de agua y el montaje modular de las piezas, lo ha desarrollado COARCE.

Con esta obra, Buren nos lleva a reflexionar sobre los limites del espa-
cio en los que tradicionalmente tiene lugar el arte y sobre los proce-
sos y transformaciones de la economia local, la identidad cultural y sus
conexiones.

po de la empresa COARCE, de Almazora (Castellon), especialistas en el
corte por chorro de agua de piezas ceramicas mediante sistema CAD,
que se involucraron en el proyecto como un reto personal.

Con la colaboracion del coordinador de la exposicion por el EACC, Jo-
sé Luis Cuevas y de su director Juan de Nieves, se puede decir que CO-
ARCE ha llevado de la mano a Daniel Buren hasta concluir su idea pri-

Datos Técnicos Proyecto Daniel

Buren.

Numero de mdédulos enmallados de max 36x18cm: 11.670

Numero de piezas: 18.848

Una colocacion record

No era f4cil alicatar esta obra. Sus pardmetros se alejaban totalmente de
los que son habituales El alicatador-solador Ermest Boira, colaborador del
Instituto de Promocion Ceramica y miembro de PROALSO, ha sido el res-
ponsable de la colocacion, en un trabajo de gran calidad y rapidez que
dicen mucho de su cualificacion profesional: “Salié todo perfecto, sin
un fallo durante el proceso y en el resultado final hay que destacar
el orden y la preparacion de los médulos que ha llevado a cabo CO-

So'lo una empresa especializada migenia, basada en unos bocetos que el departamento técnico ha DESGLOSE POR CABANAS: ARCE. En 10 dias realizamos toda la colocacion que sin la buena pro-
plasmado primero en planos, y luego realizado el corte y la prepara- gramacion llevada a cabo, no hubiera sido posible”.
en el corte por chorro de agua cién por modulos, para facilitar una puesta en obra que ha sido com- Cabafia -1-: Rl =2
pOdI' ia llevar a cabo una oper acion plicada, tanto por las caracteristicas de la misma como por el poquisi- g;:z “féd“hs- Zzzz :;:::;03'
i e iezas. .
que en principio se habia pensado i Sy G P Lo mds complicado fue programar
como manual Diego Suarez recuerda a AZULEJO como fue este proceso: “La prepa- Cabafia -2-: Cabafia —5-: - .
racion fue realmente complicada, dado que hubo que convertir en 1310 médulos. 1304 médulos el almacenamiento de los médulos
detalles milimétricos lo que eran unos simples bocetos, plasmar- 2244 piezas. 1868 piezas. de madera que se iban
los en planos de detalle, lograr la aceptacion del artista, seleccionar Cabai . . ) con .fi g.u ran d o y rea liz ar e l corte
Un trabajo de corte de filigrana y cortar los materiales, almacenarlos y coordinar la colocacién, abaiia —3-: Cabana "6" i i
todo en el brevisimo plazo de un mes”. 2256 modulos. 2272 médulos. en el tiempo previsto
Muy probablemente este trabajo no se hubiera podido realizar si no lle- 3384 piezas. 3696 piezas.

ga a ser por la intervencion personal de Diego Suérez y todo el equi-

Cubo 2/cara B. 1. Holiday blanco mate
2. Holiday negro brillante
3. Holiday negro mate

Un mes es un tiempo muy corto para hacer todo un trabajo de taller que
desembocoé en mas de 18.000 piezas entregadas premontadas en pa-
neles. "Ademas, las cabafias presentaban planos inclinados que
debian concluir en encuentros exactos de las distintas franjas de
colores. Un verdadero trabajo de ingenieria que en COARCE asu-
mimos como un reto de todo el equipo, el cual llegé a trabajar en
exclusiva para el proyecto de Buren durante 10 dias, bajo super-
vision del director técnico, Alfredo Vidal”, puntualiza Diego Sudrez.

Ha sido esencial la intervencion
de COARCE, especialistas
en el corte por chorro de agua

de piezas ceramicas mediante
sistema CAD
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El interior de cada cabafia se encuentra

totalmente cubierto de material ceramico.

Con esta obra, Buren reflexiona sobre los limites del espacio en los que tra-

dicionalmente tiene lugar el arte y sobre los procesos y transformaciones

de la economia local, la identidad cultural y sus conexiones.
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La puesta en obra ha sido

complicada, tanto por las Hl"“” tl]wlm ' IllWl“
caracteristicas de la misma ]” Il |” I

como por el poquisimo tiempo
disponible de 10 dias

Proyecto de Daniel Buren para la cafeteria del EACC (detalle).

Cafeteria del EACC.

Para Boira lo mas complicado fue programar el almacenamiento de los médulos de ma-
dera que se iban configurando y realizar el corte en el tiempo previsto: “"Sélo una em-
presa especializada en el corte por chorro de agua podria llevar a cabo una ope-
racion que en principio se habia pensado como manual, lo que era del todo
inviable dado el poco tiempo disponible”.

Uno de los puntos criticos de la puesta en obra de los paneles fue la altura de los mis-
mos, de casi 6 m de altura y con un total de casi 36 m* alicatados: “Los paneles de ma-
dera sufrian un cierto abombamiento, fruto de su gran superficie, y ello, afiadido
a las necesidades de exactitud en el ensamblaje, motivaron los dos puntos de aten-
cion principales durante el montaje”.

Un montaje y colocacion que debian haberse realizado “in situ” en tan solo 4 dias: "Con
la disponibilidad de una nave para ir depositando los paneles premontados,
logramos disponer de 10 dias” afiade Ernest Boira, para el que esta obra ha sido
“algo fantdstico, bellisimo desde el punto de vista de reto profesional, e imposi-
ble de realizar sin un trabajo en equipo como el que la ha gestionado”. N

Carlos Romagosa.
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